Cantidad de cortes antes de fallar E MADE IN USA
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Prueba realizada en los laboratorios de LENOX® en el 2010

Accesorios: Eje o Soporte

Para Sierras Copa iguales o menores Para Sierras Copa iguales o mayores
a30.2 mm (1-3/16") de didametro. a31.8 mm (1-1/4") de didmetro.
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Accesorios: Brocas Guia
4321 e BN  HSS Acero rapido
12307 CEEEESSSSESCSRSSEY  Carburada

Refrigerante: _
LENOX PROTOOL LUBE® 68040 ﬁ
LEpoX{
v"No Mancha

v’ No Contamina
¥ 100% Biodegradable

e oz/170mi Niumero @ en el Mundo,
LENOX# con presencia en mds
www.lenoxtools.es www.lenmexperu.com.pe de 70 pal'ses
Distribuidor:

iPidela como la Sierra Copa del LOBO!
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SIERRAS COPA Tabla de referencia de Sierras Copa.

LENOX - . N
Didgmetro Codigo Eje o Soporte

Pulgadas | mm | Bimetdlica I Carburada Tallio I Jalado
CONFIGURACION DE DIENTE VARIBLE:
Diserio de Diente Variable Patentado “VARI-TOOTH*, que mejora el rendimiento. S/16 143 9L — L SL
) 5/8 159 10L —_ L 5L
LARGA DURACION: 1/16 175 1L ner L 5L
Composicién Bimetdlica que incrementa su vida atil. 374 191 121 12T I 5L
RESISTENTE A LA ROTURA: b — : it et l t :t
Disefio de diente patentado “TUFF TOOTH™, ‘ 156 >3 IB 151 " o
que refuerza el diente y otorga mds duracidn. -
Diente Diente 1 254 16L 16CT L 5L
MAYOR TORQUE: Stndord | "TUFF ToOTH! 11716 27.0 7L e 1L 5L
Base Gruesa con hoyos para mejorar el torque de los soportes o ejes y evitar darios. 1-1/8 286 18L 18CT L sL
1-3/16 302 19L — L 5L
UEETMIEILE | 1-1/4 318 20 20T Pl 6L
Usa soportes o ejes standard. 1-5/16 133 2L 38 2L 6L
1-3/8 349 221 22CT 2L 6L
H H . 1-7/16 365 23L — 2 6L
T'p os de Sierras COp a: 1-1/2 38.1 241 24CT L 6L
1-9/16 397 25L — 2 6l
. B B 1-5/8 413 26L 26CT 2L 6L
Sierra Copa Bi-Metdlica. e s =) s 3 o
SPEED SLOT Especial para cortar: 1-3/4 4.5 28L 28CT L 6L
1-13/16 46.0 29L —_ 2L 6L
J Madera Acrilico 1718 476 30L - AL L
T 2 50.8 32l 32cT 2L 6L
& Madera con Clavos / Metal (] 2-1/16 52.4 33L — L &L
45 rmim
; - 2-1/8 54.0 34L 34CT b1 6l
10% mids e as Alumini i (=
minszss| g Aluminio W Acerononidable 2-1/4 57.2 360 36CT 2 6L
4 cobre - Aglomerado / MDF 2-5/16 58.7 37L — aL 6l
A = - 2-3/8 603 38L 38CT 2L 6l
| Pt gl Drywal 2112 635 a0l 40CT 2 6l
Ojalen esc?l_era P?tenrad O * Recomendable uso de refrigerante LENOX PROTOOL LUBE 2901 E_|5-] 415 16T .2L b
para facil vaciado ** Obligatoric uso de refrigerante LENGX PROTOOL LUBE 2-5/8 66.7 421 42CT 2L [
211116 683 3L 3T b/l 6l
Sierra Copa con Carburo de Tungsteno. 24 592 4L - - oL
2-7/8 730 461 — 2L 6L
Especial para cortar: 3 76.2 48L 48CT A oL
‘ 3-1/8 794 501 — 2L 6L
= o 3-1/4 826 521 52CT 2L 6L
| | / Hierro Fundido. | Fibra de Vidrio. 3.3/8 85.7 54 54CT 2 6L
s = ‘ Cemento [ Vidiii 3-1/2 88.9 56L 56CT 2L 6L
¥ . 3-5/8 92,1 s8L 58CT 2L 6L
X .ﬂ Mayalica/Cerdmica . Mérmol / Granito 3314 95.3 0L 60CT 2 6l
2 ey 3-7/8 98.4 62L — 2 6l
4 L 4 ° 4 1016 641 64CT 2L 6L
% 41/8 104.8 66L 66CT b1 6L
4-1/4 108.0 68L 68CT L 6L
43/8 11 70L — 2L 6l
4112 1143 73L 72CT L 6L
45/8 1175 74L — 2L 6l
4-3/4 120.7 76L 76CT L 6L
5 127.0 0L 80CT b1 6L
5-1/2 139.7 88L 88CT 2L 6L
6 152.4 96L 96CT 2L 6L
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Advertencia: Preqguntar a su distribuidor las revoluciones de corte para cada material

iPidela como la Sierra Copa del LOBO!




